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WOOD TYPES BOIS

S0LID WOOoD

Obtained by cutting the tree kog through a mechanic process. The aesthetic features and grain pattern depend on the wood essence. Solid wood is
usually varnished (finishing process) and reproduces the typical essence shodes.

BOIS MASSIF

Le boiz massif est obtenu directement du tronc de Iarbre par des procédés mécaniques. Les particularités esthétiques et de veinage sont caractéristiques
de l'essence de bois utilisée. Le bois massif est décling dans les tonalités typiques des différentes essences a travers un travail de verniszage (la finition).

Poz P1sL P1awW Par PagL
BLEACHED BEECH MATT BLACK MATURAL OAK MATURAL HATURAL ASH
HETRE ELAMCH SMOKE NOIR OPAQUE CHEME NATUREL HATURAL FREME MATUREL

P132 PsoT
WEMNGE GRAPHITE WRLNUT BRUSHED OFPTIC WHITE
WEMNGE GRAPHITE ROYER BLANC OPTIQUE BROSZE

MELAMIME FINISHES - THERMAL STRUCTURED SURFACES

Obtained by gluing plain coloured or patterned sheets which are spread on the visible loyer with melaomine resins on a wooden grain panel (support).
Melamine coated panels allow a great variety of aesthetic solutions, they are durable and have excellent stability ond resistance to wear and tear.

MELAMINES - SURFACES THERMO STRUCTURE

Ce sont des revétements obtenus en utilisant des couches de papiers (couleur unigue ou imprimée) imprégnées et étalées sur le cité décoratif, en
général avec des résines mélominigues. qui sont appliquées sur un panneau de particules de bois (support). lls garantissent une grande variété de
solutions esthétiques, une grande stobilité et de bonnes coractéristiques de résistance 4 Nusure et de durabilité.

FiN Piaw Pzzw Pasw FiTa Pzaz Pzra
ANTHRACITE GREY BETOM GREY MATERICO WHITE MATURAL OaK MATT TAUPE WHITE BLACK
GRIS ANTHRACITE BETOM GRIZ BLAMC MATERICO CHEME MATUREL GREGE OPAQUE BLAMNC MOIR
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WOOD TYPES BOIS

VEMEERS

Veneer iz obtained by uzsing thin sheets of wood with different thicknesses which are taken from the best quality tree logs. Veneer layers are usually
glued to a support and then stained occordingly. Veneer increases the quality of the products and delivers an excellent oesthetic result.

PLAQUES

liz se realizent en utilizant des teuilles de bois nobles, d' épaisseurs variables extroites des troncs de meilleure qualite. Ensuite celles-ci sont colleées sur
différents supports et déclindes dans ko tonalité de teinte désirée. Elles conférent une grande qualité aux produits et un résultat esthétique excellent.

P12 P12 PisL

SMOKE SMOKE MATT BLACK MATURAL CAK MATURAL OAK

SMOKE (SQUARE) HNOIR OPAQUE (WITHOUT KNOTS) WITH KNOTS)
EMOKE CHEMNE MATUREL CHEME MATUREL
ISQUARE) SAMS NCEUDS) AVEC NCEUDS

Pzaw P27 P3sL P&TW PaTW

DARK Culk MATURAL MATURAL ASH TERMOCOTTO TERMOCOTTO
-:WI'!'JIOUT KEMOTE] FREME HATUREL AHERRIMNG BOME]
CHENE FOMCE |CHEVR.ONE)

{SAMS MOELUDS)

Pi73 Pzot Pzot PsoT
GRAPHITE WALNUT WALNUT BRUSHED OPTIC WHITE
EBENE GRAPHITE MOYER {STRIPED) BLANC OPTIQUE EROSSE
MOYER
CENTORIGHE]
LAMINATED FINISHES

Obtained by pressure gluing various layers of fibrous material soaked in thermosetting resine and spread on the visible layer (plain coloured or

patterned)] with melamine resins. They are then glued on a wooden grain panel (support). Laminated panels allow a great variety of oesthetic solutions
and have excellent stability, resistance to wear and tear, collisions, abrasion and humidity.

STRATIFIES

Ce sont des revétements pré-finis obtenus en encollant « & pression » plusieurs épaisseurs (couleur unigque ou imprimes) avec des résines
meélaominigues. Ensuite ils sont collés sur un panneou de particules de bois (support). llz gorantissent une grande guantité de solutions esthétiques et
des caroctéristiques de stabilité optimales, résistance a l'usure, aux coups, A I'obrasion et & "humidité.

Pa10
CEMENT
CIMENT
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METALS METAUX

1}

9 P33l
CHROMED SATIN FINISHED STEEL POLISHED BRASS PAINTED BRASS
CHROME ACIER SATINE LAITON POLI LAITCN TEINTE

PTT Chromed: o gohvanic process fives a chrome layer to the metal part of the product. Chrome gives the product a shiny look ond great obrasion resistance.
P95 Satin finished steal: thiz special epossipolyester dust finish is applied twice. With the first coot the colour is applied to the product and with the second, a
transparent protection coot is opplied to give the product brightmess ond great obrasion resistance.

PTT Acler chromé: lo chromature est un processus de finition galvanigue qui fixe une couche de métal de chrome sur ko structure en métol du produit monufacturé

La chromaoture a un aspect brillant, miroir et garantit une résistance élevde.
P95 Acier satiné: cest une finition spéciole avec des poudres épouy-polyester qui est oppliguées en deux couches successives. Lo premigre couche pour appliquer
la couleur et la seconde pour appliquer une couche transparente protectrice qui confére ou produit brillonce et grande résistance aux abrasions.

GLASS VERRES

-
GM3 GTB GTG GTR GXT
TRANSPARENT SMOHE GREY TRANSPARENT ERONZE ESMOKE GREY TRAMNSPARENT EXTRACLEAR
GRES FUME TRANSPARENT BROMZE TRAMNEPARENT GRIS FUME TRANSPARENT EXTRACLMR

FROSTED GLASS VERRES SERIGRAPHIES

GLC GLD

GB GEW
BLACK EXTRACLEAR FALE FilE BURGUINDY TAUFE
MOIR EXTRACLMR ROSE POUDRE BORDEALIX GREGE

MIRROR MIROIRS

GMB GMG GMR GMO G
BROMZE MIRROR GREY MIRROR MIRROR MIRRORED BROMZE ~ MERORED SMOKE GREY
MIRDIR BRONZE MIRDIR GRIS MIRDIR EFFET MIRDIR BRONZE EFFET MIRIDIR GRES FUME
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CEMENT CIMENT

PaE P5SE P&E
WHITE CEMENT GREY ANTHRACITE GREY
BLANC GRIS CIMENT GRS ANTHRACITE

GLOSSY FINISHES FINITIONS BERILLANTES

P&3 P93
GLOSSY BLACK GLOSEY OPTIC WHITE
NOIR BRILLANT ELAMC OPTIQUE ERILLANT

MATT FINISHES FINITIONS OPAQUES

P15

PzL P3L P16 P2TP P2EP Pa9L
MATT PALE PINK MATT OXIDE RED MATT BLACK MATT GREY MATT PETROL BLUE MATT BRICK RED MATT BRONZE
ROSE POUDRE OPAQUE ROUGE OXYDE OPAQUE MOIR OPAQUE GRIE OPAQUE BLEU PAOMN CPAQUE ROUGE BRIQUE OPAQUE BROMZE OPAQUE

Po4 Pe73 P51 P76 P328 Po00
MALL DF1IC WHIIE MALT MUSIAKD TELLUW MA&I | HEMF MALL IAUFE MALL NULGEK] MALL 1AUFE
BLANC OFTIQUE OPAQUE MOUTARDE OPAQUE  CHAMNVRE OPAQUE GREGE OPRQUE NOUGAT OPAQUE GREGE OPAQUE



PLASTIC MATERIALS MATIERES PLASTIQUES
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ATTEMTIOM!

In order to guorantee product durability, clean the plastic elements
by using lukewarm woter and mild soop only.
Do mot use ethyl alcohol of detergents that contain even small

o]  Sarutensons o ploia
A « GB ManEnance and clasning
« 0 Werlu) und Rengung

=F s ALFFLAESU-ZLT
=R teamracos ofcmmEasm H RECTIY

Eriretien ot setiagage

Marternrsanio v [ingiazs

amounts of acetone, trichloroethylene or ommonio or sohsents in
general.

Do mot use any universal degreaser.

Do mot use obrosive products

ATTEMTICMN!
Pour garantir la longevité du produit. nettoyez les parties en plastigue

avec de leou tidde et du sovon dous.
Eviter cbsolument 'usaoge dolcool éthyligue ou de détergents

contenant méme en petite guantité océtone trichlorétindéne et .l L9 AU & S3(0NE REUTD
ammonioque et dissolvants en général.

Ne pos utiliser dégraissants universels, 0, L el s are ks - FE
Me pos utilizer des produits obrosifs. o0 ‘erwenden Siesne mide Sed und Wasser

«F  Utlseren savon dous of de feau

« RS Monanesoet, SERTTRINEHDE MuD H BTE

«E Uszunjebin suawe y agen

XM EHEER

SOLID COLOUR PLASTICS PLASTIQUES OPAQUES

PzoP
GLOSSY HEMP
CHAMNVRE BRILLANT

P24pP PToe
GLOSSY PALE PINK GLOSSY OPTIC WHITE
ROSE POUDRE BRILLANT BLANC OPTRIUE ERILLANT

TRANSPARENT PLASTICS PLASTIQUES TRANSPARENTS

P1TP

P2aé P2Ts P29a Paas
CHOCOLATE SMOKE GREY AMBER AQUAMARINE TRAMSPARENT
CHOCO AT RIS FlIME AMREF WFRT ME I TRANSPARFNT
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CERAMIC CERAMIQUE

CERAMIC-GLASS

The ceramic-glass top Is a self<holding product manufactured by coupling one ceramic plate (porcelain tile) to a tempered floating gloss thanks to a
special process carried ouwt in autoclave.

For the PHT, P133. P166, P321, PIC, PSC, P&C, PEC, P14C. P18C finishes, the ceramic plate thickmness is 3 mm and is coupled with an 8 mm thick glass (for a
total of 11 rnm]. For tho P2C, Pa2C, PaC, PTG, P9C, PIEC finishoa, the oocramio plote thichneoss is & mm ond is couplod with a & mm thick gloss {‘f-n-r a total of
12 mim) or with a 12 mm thick glass {for a total of 18 mm).

The porcelain tile is a ceramic material obtained wsing o mixture of stoneware composed by clay and valuable raw materials, which are mixed. body
tinted, compocted whilst high pressure is applied and finally fired at 1200 *C.

The porcelain tile working surfoce features exceptional performances in terms of scratch, impaoct, stain, thermal shock and chemical resistance. It is easy
to clean and very hygienic becouse it does not absorb liquids and does not releose harmful substances.

COMPLEXE CERAMIQUE-VERRE

Le top céromigue-verre est un produit outoportewr obtenu en uniszont par un procéde spéciol en autoclave, une plogue de céramigque, (grés cérame),
un verre Float trempé.

Pour les finitions PHT, P133, P66, P321, PIC, PSC. PaC, PHC,. P18C la plogue en céramigue a une épaisseur de 3 mm et elle est unie & un verre de B mm
d'épaiszeur (total de 1 mm). Pour les finitions P2C, P4C, PTC, PC o plogue en céramigue a une épaizseur de émm et elle s'ajoute & un verre de &mm
d'épaiszeur (total 12mm] cu & un verre dépaizseur 12 mm (total 1Bmm).

Le grés cérame est un matériel céramigue obtenu & partir de matiéres premiéres recherchées et pures, moubses et colorées por le procédé du pétriszage,
compacté & houte pression et cuisson & la température de 1200 °C.

Le plon de trawail en grés cérome offre des coractéristigues exceptionnelles en termes de résistance oux griffures. oux chocs, oux taches, oux écarts de
températures et aux produits chimigues. Il est focile 4 nettoyer et absolument hygiénigue cor il n‘obsorbe pos les liquides et ne reldche pos de substances
nuisibles.

CERAMIC-WOOD

The ceramic-wood top is cbtained by applying o layer of ceramic (gres porcelain tile) onto a ponel mode of wooden particles with o special gluing
technigue.

The porcelain tile is a ceramic material obtained wsing a mixture of stoneware composed by clay and valuable raw materials, which are mixed. body
tinted, compocted whilst high pressure is applied and finally fired at 1200 *C.

The porcelain tile working surfoce features exceptional performances in terms of deep abrasion, stain, thermal shock and chemical resistance. it is easy
to clean and very hygienic becouse it does not absorb liquids and does not releoze harmful substances.

COMPLEXE CERAMIQUE-BOIS

Le complexe céramique-bois @5t obtenu en unissont une ploquee de céraomigue, (grés cérame) 4 un ponneau de particules de bois 4 travers une technigue
spéciale de eolloga Le grés cérame ezt un matériel céramigue obtenu & partir de matires premisres racherchéas at puraz, moulses ot colorées par le
procedé du pétrissoge, compacté & houte pression et cuisson 4 la température de 1200 *C. Le plon de travall en grés cérame offre des caractéristiques
exceprionnelles &n Termes de résisTance oux griffures, aux chocs, QuX TOChes, OuX &cars de TeMPEenaTures et aux prodults chimiques. 1| est foclle a
nettayer et absolument hygiénique car il n'absorbe pos les lquides et ne reldche pos de substonces nuisibles.

CERAMIC-ABS

The ceramic=obs top is a product manufoctured by coupling one ceramic plate (porcelain tile) to a 1 mm ABS layer thanks to a special heated pasted
process.

The ceramic-obs top features exceptional performances in terms of cleanliness and groce.

The porcelain tile surface feotures exceptional performances in term of scratch, impact, stain, thermal shock and chemicaol resistance. [t's easy to clean
and wvery hygienic becauze it does not absorb liquids ond does not release harmful substances.

COMPLEXE CERAMIQUE-ABS

Le top céromigue-ABS est un produit obtenu en unissant une ploque de céramique (grés cérame) @ une plagque en ABS d' épaisseur de 1 mm gréce a un
procédé spécial de colloge 4 chaud.

Le ploteau en céramique-ABS présente des performances exceptionnelles en termes de propreté et de finitions

Lo surface en grés cérame présente des performaonces exceptionnellzs en termes de rézistonce aux rayures, aux chocs, oux tdches, oux écarts de
température et aux produits chimigues. || est focile 4 nettoyer et trés hygignique cor il n'absorbe pos les liquides et ne libére pos de substonces nocives.



CERAMIC CERAMIQUE

CERAMIC TOP OPTIONS CERAMIQUE TOP AU CHOIX
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P18C
CALGCATTA BLACK MARELE WHITE

[matt]

CATEGORY A CATEGORIE w A »

MARSRE NOIR CALACATTA BLAMC
[opogue)

\brilarit]
PuT P133
STOME GREY
(matt) [ty
PIERRE
[epague) |apogu=]

=
d F

7 §

a F

P2C Pac PsC P&
WHITE MARELE GOLDEM OMNYX MARELE ESALT WHITE BLACK CXIDE
iglossy) glossy) {rmatt) [matt)
MARBRE BELAMC MARBRE ONYX ET OR ELJ OXIDE NCIR

[opogue]

P64
WNOLNGAT
[matt)
WICLNGAT
lopogue]

PTC

EMPERADCR MARBLE

[glassy)

MARERE EMPERADOR

P31

LEAD GREY
[matth
PLOMB
lopogue)
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ZILK WHITE MARELE
matt]

MARBRE SILK WHITE
e e 1]

MODELS WITH TOP CHOICE MODELES AVEC TOP AU CHOIX

HORIZON

CH401T-4A4 MTO

MAG

C34029-& MTO

UNIVERSAL

CH4094-18 MTD

CEA07-48 MTO
~ CEA0T-EA MTC
CEa01-5E MTC

CS&029-18 MTO

| csspze-amMTD

| CSab%eIC MTO
| Co4nse-2A MTO

CE40%4-1B MTO

Firesh thickness [mm)

Firition é“paisseur (mm)

P CEMENT ]
CIMENT

PEC SALT WHITE ]
BLAMC SEL

PeC BLACK RIDE .|
OXIDE HOIR

PuC BROMZE 3
BROMZE

Pac CALACATTA BLACK MARELE 3
MARBRE MOIR CALACATTA

Pur WHITE .|
BLAMC

Pi3a STOME GREY .|

_ DEmRE

Pt 1

Pan

C3a0rr-1a MTO
CRAATF-AR AT
C3 3 MTO

MTO

C340%46-28 MTO

CRAMG-2" BTN
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WASHABLE SYNTHETIC FABRICS MATERIAUX SYNTHETIQUES LAVABLES

Woshable synthetic fabrice should be cleaned periodically in order to maintain their oppearance and prevent bulld-up of dirt and contarminants.

Any stain, spills or soiling should be cleansd up promptly to prevent the possibility of permonent staining.

Use soft soopy soluticns or special cleaning products for woshabde synthetic fobrics to remove stains on the surfoce of the material. Remowe only with a
damp white cloth.

Locguers, strong cleaners or ocetone couse immediate damoge and contribute to the deterioration of the material. The use of such cleaners iz ot cwner’s
rizk.

Certain clothing and ooccessory dyes (such as those uzed on denim jeons) may migrate to lighter colours. This phenomenon is increased by humidity and
temperature and is irreversible. Calligoris 5.p A will not assume responsibility for dye tronsfer coused by external contominants and possible permanent
staining coused by this phenomenon.

Lez matérioux synthétiques lovables doivent &tre nettoyés péricdiguement pour conserver leur aspect et prévenir la formation de saletés et dimpuretés.
Toutes les taches, les renversements ou les salissures doivent &tre nettoyés ropidement pour empécher la formation de taches permanentes

Utilizez des solutions savonneuses douces ou des produits de nettoyoge spécloux pour matériaux synthétiques lavables ofin d'dter les toches sur la
surfoce du matériou. Utilisez uniguement un tissu blanc et humide.

Le= laques, les produits de nettoyoge ogressifs. les détergents ou lNocétone peuvent couser des dégdts immédiats et contribuer a lo détéricration du
produit. L'utilisotion de tels produits de nettoyoge est ou risgue du proprigtaire.

Les teintures de certains vétements et occessoires (telles gue celles utilizés pour les jeans) peuvent déteindre sur des surfoces plus claires. Ce
phénoméne s'accroit aves humidité et ko température, et est iméversible. Calligaris S.p.A. mossument aucune garantie ni responsakbilité, nd pour lo
migrotion de ces teintures ni pour ['encrozsement permaonent cousé par ces vétements/substonces

1 [} s
SKUBA | sa% pvc - 10% PL - 8% PU gr/m< 700 | Martindale >100.000 ciclifrubs - EN 150 5470-2 Mat.1 6 X &4 X -:.El
*  Clean by using lukewarm woler
anrd mild saap onle
Mettoyoge avec de I'eou tiéde
et du sovon doux
592 593 595 595 598
OPTIC WHITE BLACK TAUPE GREY NOUGAT
ELANC OPTIQUE HCIR GREGE GRIS NOUGAT
Pt 15
SOFTER | 7s% pyvc - 22% pL - 3% PU ar/me 850 | Martindale >100 000 elelifrubs = EN 130 12947-2 3 LX' ‘:Z 2 E
SLR 5LS SLT SLU
MUD BROWN COGMAC TOBACCO EURGUNDY
COULEUR TERRE COGMAC TABAC BOURGOGNE
IO == @
VINTAGE | s6% PU - 29% CO - 16% PL gr/m? 393 | Martindole »100.000 cicli/rubs - EN ISO 5470-2 Met.1 3 Lar ] (P) 4 — D
S0A 508 500 S0W 50X
DESERT TOBACCO EBONY ASH GREY HEMP

DESERT TABAC EBEMNE GRIS CENDRE CHAMVRE



calligaris ©

FABRICS TISSUS
'-H-H-H-ll 3] i "
BERGEN | 100% pL grimZ 569 | Martindale »100.000 cicli/rubs - EM ISO 12647-2 L (B) 2 &0 D
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S52M SZM S52P 52Q S2R
PETROL ELUE SOIL BROWN ASH GREY ERICK RED SAND
BLEL PAON TERRE GRIS CENDRE TERRE CLUITE SABLE

veloR =1
BOUCLE lar% PL - 21% PC - 19% VI - 14% €O - 8% L - 1% PA gr/m? 522 | Martindale 40.000 cicli/rubs - EN 1SO 12947-2 9 r Gy 9==10

FTEE

SLV SLW 585Q
HEMP ANTHRACITE GREY BRICK RED
CHANVRE GRIS ANTHRACITE ROUGE BRIQUE

Taflo=™ = 0 regisered trodemark of The ‘Chemours Comporry FC LLC, wed under Bceme by Calk T 'I:X:ll .{i:-..h_ — m
a8 N NP N ot

DENVER | @ A1% VI = 21% PL = 18% Ll = 15% CO0 - 4% PC - 1% AF gr/m2 327 | Martindale 20000 ciclifrubs = EN IS0 12947-2

ADZ AD3 A4 ADE

SAND CORD TAUPE ANTHRACITE GREY

SABLE CORDE GREGE GRIS ANTHRACITE

GESSY lasx pL - 35% PC - 20% wo gr/mZ 434 LEAVES | 100% PL gr/me 385

Martindale »120.000 ciclifrubs - EN 180 129a7-2

e aE

Martindale 30.000 cicli/rubs - EN 150 12947-2

e x3H

S7H

3
AMNTHRACITE GREY

GRIE AMTHRACITE

= ® & A

s 503 504 505 506 508
ANTHRACITE GREY CORD TAUPE SAND AQUAMARINE MUSTARD YELLOW

GRIS ANTHRACITE CORDE GREGE SABLE AIGUE-MARINE MOUTARDE



FABRICS TISSUS

PARIS | a7% PC - 22% PL - 20% €O - 1% VI ar/m2 714 | Martindale 40.000 ciclifrubs - EN ISO 12947-2

SQR 505 sSQT
TAUFE ANTHRACITE GREY BURGLINDY
CREME GREGE GRIS ANTHRACITE BORDEALX

REGEN | 7s% co - 255 pL gr/mZ 510 | Martindale 50.000 cicli/rubs - EN ISO 12947-2

[, S
iy e l.l\.—ﬂ: W o, o]
-n.-l.-i-‘hn.-l ]
| - A S R a.-.-
ety e e
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SQF SRA SRE SRC
BEIGE LIGHT GREY BROWN ANTHRACITE GREY
GRIS CLAIR MARRGH GRIS ANTHRACITE ORANGE

0% post-consumer recycled PL - gr/mZ 33s
SCI LNA | 100% PL recyclé post-consommation grfme 336 |Murtind|:|1|e- &0.000 cicli/rubs - EM 150 12947-2

MNew York

Dedoware, Mew York

S8k S98 S9C
YELLOW PN THYME GREEM

JALMNE ROSE THYM VERT

VENICE | 100% FL ar/m= 430 | Martindale 100.000 cicli/rubs - EN IS0 12947-2

S0J
qu RN FMFHT ARFFN HFAN AL LIF nmr*w RFT
TERRE WVERT EQUTEILLE OCEAN ROUGE BRIQUE

BLACK HEMP
HOIR CHAMNVRE

Falbric not ovailoble for the following US Stotes:
Califormia, Connecticut, Indiana, New Hamgshire,
New Jersey, Virginia, Washington, Delowans,

Tizsu salna wersmon non disponible pour == Stos
suvants: Califormia, Connecticut, Indiona, New
Homgshire, New Jersey Virginéa, Washington
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FABRICS TISSUS

PARIS | a7% PC - 22% PL - 20% €O - 1% VI ar/m2 714 | Martindale 40.000 ciclifrubs - EN ISO 12947-2
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TAUFE ANTHRACITE GREY BURGLINDY
CREME GREGE GRIS ANTHRACITE BORDEALX

REGEN | 7s% co - 255 pL gr/mZ 510 | Martindale 50.000 cicli/rubs - EN ISO 12947-2
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BEIGE LIGHT GREY BROWN ANTHRACITE GREY
GRIS CLAIR MARRGH GRIS ANTHRACITE ORANGE

0% post-consumer recycled PL - gr/mZ 33s
SCI LNA | 100% PL recyclé post-consommation grfme 336 |Murtind|:|1|e- &0.000 cicli/rubs - EM 150 12947-2

MNew York

Dedoware, Mew York

S8k S98 S9C
YELLOW PN THYME GREEM

JALMNE ROSE THYM VERT

VENICE | 100% FL ar/m= 430 | Martindale 100.000 cicli/rubs - EN IS0 12947-2

S0J
qu RN FMFHT ARFFN HFAN AL LIF nmr*w RFT
TERRE WVERT EQUTEILLE OCEAN ROUGE BRIQUE

BLACK HEMP
HOIR CHAMNVRE

Falbric not ovailoble for the following US Stotes:
Califormia, Connecticut, Indiana, New Hamgshire,
New Jersey, Virginia, Washington, Delowans,

Tizsu salna wersmon non disponible pour == Stos
suvants: Califormia, Connecticut, Indiona, New
Homgshire, New Jersey Virginéa, Washington
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LEATHER - REGEMERATED LEATHER - SOFT LEATHER CUIR - SYNDERME

LEATHER

Leather iz obtained by using a thicker loyer of European ox skin. It is first tanned and then given a finighing coat.

CUIR

Le “Cuir” est obtenu des peoux de bovin européen découpées en épaisseurs plus importantes par ropport au cuir souple et st soumis dans un premies

temps au tannoge et successivemeant a la finition couvrante.

399 Do Los Los Lo7

Lio
BLACK TAUPE MATURAL MUD BROWN BURGUNDY MELAMGE COGMAC
ROIR GREGE MATUREL COULEUR TERRE BORDEALX COGMAC USE

REGENERATED LEATHER

Regenerated leather iz the result of the mixture of leather off-cuts (min £0%) and other naotural moterials. Regensrated leather is finished with the same
procedure used Tue lealhern.

SYNDERME

Le Synderme de cuir est un ogglomere obtenu d partir dun mélonge de déchets de peaux [minimum &0%) et autres matérioux naturels et achevé avec les

mémes modalités utilisées que pour le cuir.
Doz Rt

4T4 Ros
OPTIC WHITE TAUPE COGEMAC GREY
HNOIR BLAMNC OPTHIUE GREGE COEhAC GRIS

SOFT LEATHER

Calligaris uses leather which comes from the finest part of the European ox skin {the core) cut in different thicknesses depending on the requests and
then tanned. The external finish is cbtained by using water based colours.

CUIR
Le cuir souple utilisé par Calligaris est obtenu G partir de la partie ka plus noble des peous {la fleur) de bovin europeen découpée en &paissewrs variobles
selon ey exigerces el soumize oo anewge. Lo Tinibon eaterne esl obilenes aves des pigmenls o bose J'eua,

683 Doa Lo

4TOD 705 Los L1s
COFFEE BLACK OPTIC WHITE THALUFE ANTELOPE BROWM CREAM GREY
CAFE NOIR BLANC OPTIQUE GREGE ANTILOPE CREME GRIS
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY A
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGCORIE « A »

[rpen B =31 )
BERNA | 100% PL gr/m2 350 | Martindale >100.000 cicli/rubs - EN 1SO 12947-2 a L [ (B) 26— E

o

15A3
SAND
ORANGE ECRU ZABLE

15B0
CERLULEAN
WERT BLEU BLEU CIEL

GRIS FONCE

VENICE | 100% pL ar/m2 430 | Martindole »100.000 cicli/rubs - EN IS0 12947-2

SoL Sou
ASH GREY PINK
GRIS CENDRE ROSE

FOREET GREEM

VERT BOUTEILLE ROUGE BRIQUE

VY Swa SWE
HEMPF ICE BEIGE LIGHT GREY MUSTARD YELLOW
CHANVRE GLACE VERT GRIS CLAIR MOUTARDE

PALE PINI AMBER BLUE
ROSE POUDRE AMBRE BLEU



MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY A
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « A »

VINTAGE | 55% PU - 29% CO - 16% PL gr/m2 393 | Martindole >100.000 cicli/rubs - EN IS0 5470-2 Met 1 '@

S0A 500
DESERT TDEACIE'EI I':I3I3'r\.l"|r AEH GREY HEMP
DESERT TABAC EBENE GRIS CENDRE CHANVRE

MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY B
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « B »

BERGEN |1o0% pL grfmZ 56% | Martindale >100.000 cicli/rubs - EN IS0 12947-2

iy 1y '._. i
\,,.»!..r-.;h,- 'ﬁq e
h:'n- rt kg q;h"
. tyhu&n,r
i g e L o LG
52N S5zP 520 S2R
P'ETRGL BLUE SOIL BROWH ASH GREY BRICK RED SAND
BLEU PAOM TERRE GRIS CEMDRE TERRE CUITE SABLE

s2v

MUSTARD YELLOW GREEN
ECRU ROUGE ROSE MOUTARDE VERT

SOFTER | 7s% pvc - 22% PL - 3% PU arfme 580 | Martindale >100.000 ciclifrubs - EM IS0 12947-2

SLR SLT SLU
MUD BROWN 'DCIG AT TOBACCO BURGLINDY
COULEUR TERRE COGNAC TABAC BOURGOGHNE

calligaris ©

P10

W E o AL

XK AR
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY C
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « C »

Tafion™ & o segixismd troderee® of The Chamoen Company PC LULC, sasd onder Sosras by Colll Spa

vy =
DENVER | @ amvi-2m PL - 18% Li- 15% CO - 4% PC - 1% AF gr/m? 327 | Mortindale 20,000 cicli/rubs - EN IS0 129472 W) (P a0

Apz ADa A0S ADE
SAND TAUPE CLAY BROWN COFFEE
SABLE CORDE GREGE ARGILE CAFE

ADT ADS ADB
SMOKE GREY AMTHRACITE GREY HAVAMA
GRIS FONCE GRIS AMTHRACITE BLEU AVANE
% =y Ky -
MaLMO | % 9% PL - 16% CO - 5% PC gr/m2 442 | Martindale >40.000 cicli/rubs - EN IS0 12947-2 Lar [ (P) 2 — m

SQa 505
THLUPE SAND

GREGE SABLE

S0
ANTHRACITE GREY COFFEE
GRIS ANTHRACITE CAFE

ROk ROR
AQUAMARINE MUSTARD YELLOW

ANGUE-MARINE ROUGE MOUTARDE
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY D
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « D »

P
REGEN | 75% co - 25% PL gr/mZ 510 | Martindale 50.000 ciclifrubs - EN 1SO 12947-2 "XT G Yo E

: _
.‘FI
5 |

502 SRA SRF
BEIGE LIGHT GREY ER'CI'J'H‘I ANTHHACITE GREY GRE-EN ORAMNGE
GRIE CLAIR MARRON GRIS ANTHRACITE VERT JALIMNE ORANGE
| [~
SKUBA | s4% Pvc - 10 PL - 6% PU gr/m2 700 | Martindale >100.000 cicli/rubs - EN ISO 5470-2 Met. @ W& B3
®  Clean by using lukewarm woter
and mild soap only.
MNettoyoge oveo de l'sou tisde
&t du sovon doux
592 593
OPTIC WHITE BLACK 'DCIFFEE T.U.LIPE GRE‘r‘
Bl ANC OFTIQUE ROIR WO GREGE GRIS

598 w9 Sho
MNOouGAT MUSTARD YELLOW EXY BLUE
NOUGAT MOUTARDE BLEU CIEL
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY E
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « E »

21% PC - 19% VI - 14% CO - 8% LI - 1% PA gr/m?Z 522 | Martindale 40.000 cicli/rubs - CH 150 12947-2 ﬁ

b oP P10

5LV SLW SLX 550
HEMP ANTHRACITE GREY TAURE BRICK RED
CHAMVRE GRIS ANTHRACITE GREGE ROUGE BRIGUE
E 4 Bt |
CULLINAN | a0% w1 - 35% cO - 25% PC gr/m2 s00 | Martindale 30.000 ciclifrubs = EM IS0 12947-2 '3:' G Y= E
i v L
¥ Sy R e
e N E} LT

Pophnd el o £ B s l-;-
ﬁ'l + T g # T 4 b
ol | -.-*.'i-"." X i"ﬁ.' R
"_:“"l-i. - J‘ i = e ] :
g her b "E i - A
s e Y . ;

Suo Sh suz

BR.OWHN YELLOW GREY

MARRON JALIMNE GRIS

GREEN BLUE
VERT ELEU
S e —
MOGOL lar% pL - 13% LI ar/m? 436 | Martindale »95.000 ciclifrubs - EN 150 12047-2 27 P 2 ] @
SsL 55M 55N 55P
EROWK AMTHRACITE CREY BLLE AL ARINE
MARRON GRIG ANTHRACITE BLEU AIGLIE-MARINE

85T ssU
BLIRGLIMNDY PINIK YELLOW GREEM FOREET GREEM
BORDEALLY ROSE JALMNE VERT VERT BOUTEILLE

550



calligaris ©

MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY E
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « E »

vl () oo
PARIS | a7% PC - 22% PL - 20% CO - 1% I ar/m2 714 | Martindale 40.000 ciclifrubs - EN IS0 12947-2 Lar (P 2% .:.’E
= £ = - -y - -

- ; i B

i 3
50M SON SQP Q0 SOR SQ5 s5QT
CREAM REIGE EROWN LIGHT GREY TALPE ANTHRACITE GREY BURGLINDY

CREM MARRON GRIS CLAIR GREGE GRIS ANTHRACITE SORDE AL

5Qu
BLUE
BLEU
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY F
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE w F »

ESPRIT SOFT LEATHER

Calligaris uses leather which comes from the finest part of the European ox skin (the core) cut in different thicknezses depending on the requests and
then tanned. The external finish is obtoined by using water based colours.

CUIR ESPRIT

Le cuir souple utilisé por Calligaris est obtenu @ partir de la partie la plus noble des peoux {lo fleur) de bovin euwropéen découpée en épaisseurs variables
saelon les exigences et scumise ou tannage. Lo finition externe est obtenue avec des pigments a bose d'eou.

4T0 TOS Lo L&
COFFEE BLACK OPTIC WHITE TAUPE ANTELOPE BROWM CREAM GREY
CAFE MHOIR BLAMC OPTIQUE GREGE ANTILOPE CREME GRIS

MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY G
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « G »

EMOTION STANDARD LEATHER

Matural half-grain cowhide, finished thickness of 1.2 = 1.4 mm. Through dyed; finishing with resins and pigments. Article with a soft, waxy feel ond semi-
matt appearance.

CUIR EMOTION STANDARD

Cuir bowvin demi-fleur ou grain noturel d'épaizsewr finale 1,2 - 1,4 mm. Passage de teinture; finition avec pigments et résines. Article d'apparence
souple, au toucher cireux et 4 l'ospect semi-opogque

L1a L1 (K11 L2v L3A LaF
ZINC BUCKE¥IN HEZELMUT EAM AUBERGIME JASPER

L3g
EBONY

LsG L5sH
PACIFIC DGO GRAYETOMNE GRAYSHADOW
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MADE TO ORDER PROGRAM CATEGORY H
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « H »

EMOTION EXTENDED LEATHER
Matural half-grain cowhide, finished thickness of 1.2 = 1.4 mm. Through dyed; finishing with resins and pigments. Article with a soft, woxy feel and semi-
matt oppearance.

CUIR EMOTION EXTENDED

Cuir bowvin demi-fleur ou grain noturel d'épaissewr finale 1,2 = 1,4 mm. Passage de teinture; finition ovec pigments et résines. Article dopparence
souple, au toucher cireux et @ l'ospect semi-opogque.

RESERTSTSRM

L3 LR

CAFFELLATTE TAN LICN CINMEMOMN
LV L1 L1 L1Y [K
ECUREIL BRALUMN DaSH MARELE PILL

La2C L2D L2F
FACEPOWDER FOND-DE-TEIM EMERGY CIQLITA
L2N L2p
LEMOM GRAEE CARIOCA REDORANGE BEGOMNLY
LzQ L2R L25 L2T Lzu L2w LaX

POT-PURRY HENMA EBLOOCD ANTIQUE PARROT PHOMEBOX BOMBNY
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MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY H
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « H »

L&Y L2z Lac

WINE RIBES POTTERY
L3H L3
CARRUBO ANTILOP

Ly 137 L4F

A ATUL MALDIVE CEDAR GREEM
5

L4G LaH LaK L4Q

POLINESIA TURQUCISE OCEANIA CRUSHED ICE MCRMING FOG

L4R Las LaT Law

NORTH POLE SANTORIN STEEL BIRD LAMB



calligaris ©

LsD LsE

MADE TO ORDER PROGRAM - CATEGORY H
PROGRAMME MADE TO ORDER - CATEGORIE « H »

LsC
CIMENT WISTERIA MILKA LAVAMNDER TURTLEDOVE SMOKE IROM

Ls.J
GREY BLACK IMK
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Fabric treatments Traitements tissus

NA‘I‘UR- The NaturSphere System® has finally mode available the mest edwanced results in nonotechnology to the textile industry. The special
SFHERE treatrment Ingurpurm highty mpelelrl imert nonospheres directly imo the fibres, thus protecting the fobric from dust, repeliing the
=L toughest staing and keeping the fabric new and begutiful ot touch over time.
Remowing stains is sofe and easy: quickly wash off the spill with some water or wipe the fobric with o domp cloth using rapid ond
genitle strokes.

MaturSphere System® permet d'utiliser, dons le sectewr textile, les résultots des mono techmologies les plus owvancées. En effet.
ce fraitement spécial englobe les nonosphéres inertes 4 houte copacité répulsive directement ou coeur des fibres du tissu en le
protégeant de lo poussiére et en repoussant les toches les plus difficiles. Ceci ougmente lo résistance et maintient le tissu meuf et
agréable au toucher plus longtemps. Eliminer les teches devient simple et slr: il suffit dintervenir immédiatement & loide dun jet deau
ou avec un panneau humide, en prenant soin d'ogir avec des mouvements ropides et poraliéles ou tissu, sons oppuyer.

orotect Works oz o protective shield, sonitizing the treoted fobrics, eliminating bod cdours and preventing allergies.
The special application method guorantees the long losting effectiveness of the Silver Protection treatment.

Troiternent pour tizsu utifizant lorgent avec des propriétés: antimicrobienne, antiboctériennea et antifongique. Agit comme un bouclier
protecteur qui fraite hygiéniguement le tissu, combat lo formotion des mouvaises odeurs et prévient Nopparition de phénoménes
allergiques. La méthedologie appliguée garantie au traitement Silver Protection est durable.

@ SI I.Vﬁ Siver-ion bosed treatment for fabrics featuring antimicrobial, ontibocterial and antifungal properties.
oan

undetectable by sight. smell and touch. Fobric breathability is unaffected. Fobric featuring Teflon™ resists washing and dry cleaning.
Blot off water and cily stoinms immediately.

Tafion™ fabric protuctor Teflon™ fabric protector rend les tissus déperlants et repousse les salissures. Le troitement Teflon™ forme un bouclier protecteuwr.
Shain resisiont fobvie Tejde onti-mancha  1EGI0N™ @5t indéceloble @ loeil, 4 lodeur et ou toucher. |l Nentrove pos la respiration du tissu. Tissu troité avec Teflon™ resiste oux

Teflon™ i 0 registeeed trademornk lorveges et oux nettoyages @ sac. Eponger imméadiatement les toches d'eau et de groisse.
of Tha Charmicirs. Comgaey FC LLE,
wsad undar Boerse by Coligors Spa

i Teflon™ fobric protector provides woter and stoin repellency to fobrics. Teflon™ treatment forms a protective shield. Teflon™ is

Surfoce treatment. which delays the absorption of water based stains.

Water Traitement superficiel qui retarde 'absorption des thches & base d'eou.
repellent
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Acronyms - fabric fibres Acronymes - fibres tissus

AC Acetate PC Acrylic
Acétate Acrylique
AF Crlbwer Mibrers L Pulyesier
Autres fibres Polyester
EL Elostam PP Polypropylene
Elasthanne Polypropyléne
co Cation PU Polyurethane
Caton Polyuréthane
LI Linen PVC Polyvinylchloride
Lin Chiorure de polyvinyle
NY MNylon v Viscose
Nylon Viscose
PA Polyomide wWo Wool
Polyamide Laine

Care symbols Symboles - nettoyage

Do not wash with water
Lawvage interdit

2%

‘Wimsh wilh woler Muoxinum woles emperoture should not esceed the degrees indicated in the drawing
Température moximale de lavage

Do not dryclean

Mettoyage a sec interdit

40"

Dryclean
Mettoyage 4 sec

Do not bleach
Chloroge interdit

Any bleach allowed
Chloroge autorisé

Do not tumble dry
Séchage en tombour ménoager interdit

Tumble dry ot low temperature
S&choge en tombouwr rototif admise 4 température réduite

Do net iron
Ropossoge intordit

Maximum ironing temperature 10° C
Température maximale 190° C

Maximum iraning temparatura 150° C

Tampérature maximala 150° C

Iron inside out. Maximum irening temperature 10° C
Repaosser 4 l'emvers. Température maximale 10° C

Iron inside cut. Maximum ircning temperature 150° C
Repasser 4 l'envers. Température maximale 150° C

WA NOE D> %o X



